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independiente la influencia que tienen en la magnitud
del módulo de deformación del material, que caracteriza
la respuesta elástica del mismo, y el esfuerzo máximo a
tracción, los valores de presión y de temperatura de
prensado de los tableros de bambu prensado.

En la Figura 10 a modo de ilustración se muestra
la influencia particular que tiene la variación de la
temperatura de prensado en los parámetros mecánicos
analizados para valores de presión constante.

A continuación se muestra el análisis
correspondiente de las respuestas de especimenes de
tableros de bambu prensado de una capa, sometidos a
esfuerzos de tracción axial. Para el mismo se valora la
relación recíproca de parámetros mecánicos obtenidos
de la experimentación, como es el módulo y el esfuerzo
máximo, y  parámetros definidos tecnológicamente como
la presión y la temperatura de prensado.

Para este análisis se valora de manera

Revista Ingeniería de Construcción   Vol. 23   No3, Diciembre de 2008   www.ing.puc.cl/ric

Figura 10. Influencia de la variación de temperatura en el esfuerzo de tracción y el módulo de deformación
de los tableros cuando la presión permanece constante.
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De igual modo en la Figura 11 se muestra de
modo ilustrativo la influencia particular que tiene la
variación de la presión de prensado en los parámetros

mecánicos analizados para valores de temperatura
constante.

Figura  11. Influencia de la variación de presión en el esfuerzo de tracción y el módulo de deformación
de los tableros cuando la temperatura permanece constante.
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6. Conclusiones

Teniendo en cuenta la influencia que tiene en
el módulo de deformación y en el esfuerzo máximo,
como parámetros mecánicos que caracterizan el material,
la temperatura y la presión de prensado, se pueden llegar
a las siguientes valoraciones conclusivas para este estudio.

1. Con un correcto desarrollo de productos, en el que el
bambú sea abordado como un nuevo material y no
solo como sustituto de la madera, así como investigación
de proceso propios, el bambú puede sin duda convertirse
en un material alternativo, que permite además el
desarrollo de comunidades alrededor de su cultivo y
tratamiento.

2. En intervalos de presión de prensado de 2MPa a 4MPa
se alcanzan incrementos de esfuerzos de tracción con
el aumento de la temperatura de prensado.

3. Para presiones mayores o iguales a 6MPa, se
recomiendan temperaturas de prensado superiores a
110ºC para incrementar el esfuerzo máximo a tracción
del material.

4. La tendencia en la respuesta elástica del material,
analizada a partir de la variación de su módulo de
deformación, es independiente de la presión de
prensado.

5. Para temperaturas de prensado superiores a 110ºC la
tendencia es a aumentar la magnitud del módulo y con
ello  su respuesta elástica independientemente de la
presión de prensado.

6. Para temperaturas de prensado de 80ºC se alcanzan
valores de módulo de deformación del material similares
a los obtenidos con temperaturas de 140ºC, por lo tanto
no se recomienda aumentar la temperatura para
incrementar  su módulo de deformación.

7. A partir de estos resultados es recomendable trabajar
con presiones de prensado de 2MPa a 4MPa y
temperaturas de prensado en el intervalo de 80ºC a
100ºC  para TBP de una capa.

8. Bajo las condiciones de este estudio y con los resultados
anteriores, se valida el uso del TBP y se recomienda el
empleo de los criterios tecnológicos tratados.
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